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RESOPAL® PURE WHITE
PRODUKTDATENBLATT

1. Materialbeschreibung und Zusammensetzung

RESOPAL Pure White ist eine dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatte (HPL) mit weil3 durchgefarb-
tem Kern fur die Anwendung im Innenausbau und erfillt die Voraussetzungen der in DIN EN 438 - Teil 9
niedergelegten normativen ,Spezifikationen fir Schichtpressstoffe mit alternativem Kernaufbau”. Im
Unterschied zum allgemeinen Standardaufbau zeichnen sich die hier beschriebenen Platten durch
ihren homogen weil3 durchgefarbten Plattenkern aus. Im Schichtstoff werden anstelle von phenolharz-
getrénkten Natronkraftpapieren wei3e Spezialpapiere eingesetzt, die mit Melaminharz imprégniert sind.
Somit basiert sowohl die dekorative Oberflache als auch der Produktkern ausschlieBlich auf Melamin-
harz impragnierten Papieren. Diese werden zu homogen weil3 durchgeférbten RESOPAL Pure White
Platten verpresst.

2. Anwendungstechnischer Hinweis

Im Vergleich zum allgemeinen Standardaufbau sind die hier beschriebenen Platten durch den modifi-
zierten Aufbau mit ausschlieB3lich Melaminharz impragnierten Papieren etwas harter und spréder. Da-
durch kann es zu einem leicht erhdhten Werkzeugverschleil3 beim Zerspanen der RESOPAL Pure White
Platten bzw. der Verbundelemente mit RESOPAL Pure White kommen. In Kombination mit Standard
RESOPAL HPL Platten, die herkdmmlich mit braunem Kern gefertigt werden, ist der Farbverbund zu
prufen. Darlber hinaus sollten die allgemeinen Verarbeitungsempfehlungen fiir RESOPAL HPL hin-
sichtlich Lagerung, Bearbeitung und Verarbeitung bei RESOPAL Pure White beachtet werden.

3. Ausfiihrungen

riickseitig aufgeraute Platte fiir die Verklebung auf Tragerwerkstoffe:

Formate 3050 mm x 1320 mm; 3650 mm x 1320 mm | 3650 mm x 1320 mm
Dicke 0,8 mm; 1,0 mm; 1,2 mm 1,0 mm

Oberflache 20, 60, EM HW

Dekor D 354,0105, 9417 D 354,0105, 9417

beidseitig dekorative und selbsttragende Kompaktplatte:

Formate 3050 mm x 1320 mm; 3650 mm x 1320 mm
Dicke 6,0 mm; 8,0 mm; 10,0 mm; 12,0 mm
Oberflache 60, EM

Dekor D 354,0105, 9417
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4. Gegenzug

Bei der Herstellung von Verbundelementen mit RESOPAL Pure White ist besonders auf den Span-
nungsausgleich durch geeignete Gegenziige zu achten. Aus diesem Grunde empfiehlt sich der
Einsatz von identischem RESOPAL Pure White Material als Gegenzug. Die Herstellung von unsymme-
trischen Verbundelementen liegt in der Verantwortung des Verarbeiters. Hierbei empfiehlt es sich, fir
die jeweilige Anwendung deren Machbarkeit durch Vorversuche zu ermitteln.

Alle in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben basieren auf dem aktuellen technischen Wissensstand, stellen jedoch keine Garantie
dar. Eine Gewahr zur Eignung fir bestimmte Einsatzzwecke oder Anwendungen wird nicht tbernommen.
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