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Das Angebot der Produktion ba-
iert auf drei Sortimentsgruppen, 

die nach den ästhetischen 
Eigenschaften der Oberfläche 
klassifiziert sind:

• pure beauty
• natural
• rustical

Zusätzlich ist in das Angebot die 
vierte Klasse "strong" integriert 
worden, die für Bau- und 
Konstruktionsprojekte geeignet ist.

Klasse I: pure beauty Klasse II: natural

Klasse III: rustical Klasse IV: strong

Produktionsvorteile ––
Klassen der Oberfläche des Sperrholzes 
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Klasse III: rustical

Oberfläche, die in sich die 
maximale Anzahl der 
Eigenschaften des Naturholzes 
vereinigt

äußerst verschiedenartig und 
dynamisch 

geeignet für die Verwendung in 
den Projekten, die mit der 
maximalen Visualisierung und 
Aussagekraft aufzeigen wollen 

äußerst zugänglich und am 
häufigsten auftretend

Produktionsvorteile ––
Klassen der Oberfläche des Sperrholzes 
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Klasse IV: strong

Bausperrholz, das für die 
Produktion der Konstruktions-
und Bauelemente, Verpackung 
und Behelfsbauweise verwendet 
wird

Verwendung auch als 
Designprodukt in den Projekten, 
die keinen ergänzenden Ausbau 
brauchen   

Produktionsvorteile ––
Klassen der Oberfläche des Sperrholzes 
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Parameter Prüfmethode Beschreibung
1 Art des Sperrholzes Nadelsperrholz (90% Kiefer + 10% Tanne)

2 Typ des Sperrholzes Wasserdicht - Phenolleimstoff 

3 Parameter der Oberfläche: Länge und Breite 
2500 x 1250 mm, 2500 x 2500 mm,

2440 x 1220 mm (auf Bestellung), 2440 x 2440 mm (auf Bestellung)

4 Dicke (mm) / Anzahl der Schichten 9/3, 12/4, 15/5, 18/6, 21/7, 24/8, 27/9, 30/10, 33/11, 36/12, 39/13

5 Dicke der Hülle 3,2 mm

6 Qualitätsklassen EN 635-3 I/II, I/III, II/II, II/III, III/III, III/IV, IV/IV

7 Dichte EN 323 520-550 kg/m3

8 Feuchte EN 322 5-12%

9
Biegefestigkeit 
- in der Faserrichtung 
- gegen den Faserverlauf 

EN 310 40-50 MPa
22-35 MPa

0
Elastitätsmodul
- in der Faserrichtung
- gegen den Faserverlauf 

EN 310 5000-7000 MPa
2500-3500 MPa

11 Entzündungsklasse EN 13501-1 D-S1,d0

2
Toleranzen
- Länge/Breite
- Dicke/Staerke

EN 324-1 +/- 3 mm
+0,3/-0,8

3 Rechteckigkeit EN 324-2 2 mm/m

Qualitative Vorteile - technische Parameter des Sperrholzes 
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0
Hydrothermische 
Bearbeitung des 
Holzrohstoffes 

Sie ist auf Steigerung der 
Formbarkeit des Holzes 
gerichtet; wird bei der 

Temperatur von 40-60°C je 
Holzart durchgeführt

Rundschälen

Der Block/Log wird auf die 
peripherische Schneidemaschine 

verschoben, wo er nach der 
Einstellung in der Maschine in die 

Rotationsbewegung gebracht 
wird.

Das Schabemesser schneidet eine 
Schicht des Holzfurniers in Form 

des Bandes ab

Trocknung des 
Holzfurnier

Das angefertigte Holzfurnier 
mit Feuchte von 30-120% 
wird bis zur endgültigen 
Feuchte von ca. 4-7% 

getrocknet.

Reparatur des 
Holzfurniers 

Das Holzfurnier mit 
Defekten wird repariert, in 

dem defekte Stellen entfernt 
werden und das Holzfurnier 
ohne Defekte (Fülleinlagen, 
Keile/Propfen) eingesetzt 

werden.

Schichten und 
Auftragung des 

Leimstoffes

Auswahl und richtige 
Anordnung der Furnier-

Blätter und gleichmäßiges 
auftragen von 

wasserfestem Phenolharz.

Pressen der Platten

Es ist auf die feste 
Verbindung der einzelnen 
Elemente des Holzfurniers 

gerichtet. Es wird durch das 
heiße Verfahren unter Druck 
in den hydraulischen Viel-

Stangen-Pressen 
durchgeführt.

Oberflächengestaltung 
und Schleifen der 

Platten 

Nach dem Lager umfasst die 
abschließende Bearbeitung 

eine endgültige 
Formatierung der Platten des 

Sperrholzes und ein 
Kalibrieren der Oberfläche.

Bekleben des 
Sperrholzes 

Planieren des besonderen 
Papier, von Harz 

durchdrungen (Folie), unter 
Hochdruck und 

Hochtemperatur.
In die Basisplatte eindringend 
bildet das Harz aus der Folie 

eine Oberfläche mit den 
neuen funktionalen 

Eigenschaften.
.

Sortieren des 
Sperrholzes 

Es besteht in der 
Klassifizierung der Qualitä
des Sperrholzes laut den

Forderungen der Standard
oder Normvorschriften.

.

Bekleb

optio
n

Qualitative Vorteile - technische Parameter des Sperrholzes 


