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KAINDL REALwood Holzfurnierte Platte

Technisches Datenblatt

FU 04/07-10
Anwendungsbereich / Einsatzgebiet

Vielfaltige Anwendungen fiir nicht tragende Zwecke im trockenen Innenbereich fiir den Mébel- und Innenausbau

Aufbau

Holzfurnier

Tragerplatte

Holzfurnier
Formate
Span P2 Trégerplatte: STAB-Tischlerplatte:
2800 x 2070 x 8/15/18mm 2800 x 2070 x 18 mm
MDF Trégerplatte: Sperrholz Birke Multiplex:
2800 x 2070 x 16/18mm 2500 x 1250 x 18 mm

Weitere Tragerplatten und Starken auf Anfrage.

Qualitatsbeschreibung

Holzfurnier
Qualitat 1A Furniere der Gii "A" nach Kunder sortiert:
Begriffsdefinition
S - Fries: schlicht - Streifer
B - Figur: Blume - Flader
A - Stamm: - mind. 6 Platten vom selben Stamm bzw. Stammseite

- Stammabwicklung wird durch Figurpakete gebildet,
Stammabwicklung in Friessortierung nur bei Eiche Rift méglich
Blattbreite: Produktion mit fixen Breitenvorgaben, erstes und letztes
Blatt ausgenommen, Toleranz + 2mm
Preis auf Anfrage

Qualitat A |Frontfurnier in verschiedenen Strukturen (Fries, Anschnitte, Fladen),
weitgehend sauber bzw. nur mit in Frontfurnier iblichen Merkmale des
Holzes (z.B. leichter Zucker bei Maple)

keine Restbléatter

Qualitét B homogen in der Farbe, verschiedene Strukturen,
kann als Sichtseite fiir Korpusse oder als Riickseite bei F! i t werden,
geringe natiirliche Merkmale des Holzes, auch strukturéhnliche Restblatter

Qualitat C Holz (Furnier) mit allen natarlichen Merkmalen (Kleine Aste, Splint, Spiegel usw.)
jedoch ohne offenen Fehler
Restblatter mit gréReren Farbunterschieden

Qualitdt GZ Il?umiergegenzug
Blindfurnier nach Werkswahl, Holzart kann zur Vorderseite abweichen
Offene Fehler und Ausbriiche, Verwachsungen u.&. zuldssig
Da Produkt mit asymmetrischem Aufbau: Verzug von > 2,0 mm bis 5,0 mm méglich
Qualitat KP Papiergegenzug
nur fir Format 2800 x 2070 mm, > 16 mm
Kraftpapier bei Plattenstérke < 16 mm auf Anfrage méglich
Da Produkt mit asymmetrischem Aufbau: Verzug von > 2,0 mm bis 5,0 mm méglich

Qualitat AB Basic [Beinhaltet auf der Vorderseite sowohl A als auch B - Furniere
auf der Riickseite B und C - Qualitét. Fiigebild kann zur Vorderseite abweichen.
\Ware die sich aufgrund geringem Sorti guinstig 1 und in

jedem Fall fiir z.B. Mobelkorpus u. Innenausbau verarbeiten I&sst.

Einzelne Passagen sind auch fronttauglich.

Bei der Qualitét AB Basic besteht kein Anspruch bzgl. Farbstellung und Struktur.

Die Vorderseite und die Riickseite derselben Platte kénnen bzgl. Struktur, Holzmerkmalen, Blattfolgen und
|Holzfarbe i abweichen

Quali von 1A bis KP kénnen bei symetrischen Aufbau beliebig kombiniert werden!
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Oberflache

Holzfurnier

auf Kunder sind Fu méglich

Besonderheit (Gesturzt, Gelegt, Brettcharakter)

die Oberflachen der furnierten Platten werden mit einem

Allgemeine Oberflacheneigenschaften Sauberkeitsschliff (K 100/120) ausgeliefert.

Furnierfugenverleimung alle Furnierdecks werden Fugenverleimt um eine ausgezeichnete

Fugenqualitat zu gewahrleisten.

G-Norm
Furnierverleimung C2: feuct andig EN 12765
Beschreibung der Merkmale einzelner Holzarten siehe Kaindl Factsheets.
GESTURZT GELEGT (geschoben/gereiht)
BRETTCHARAKTER - MASSIVHOLZCHARAKTER
Plattentoleranzen
Einheit Priifverfahren
Dickenbereich <mm>
<15 | >15-20 [ >20
Langen- und Breitentoleranz: EN 324-1
- handelsiibliche MaRke mm +/-5
- i mm +/-2,5
<2
\Verzug mm/m (nur bei symetrischen Aufbau der Oberflache) EN 14323
Kantenausbriiche: EN 14323
- handelsiibliche MaRke mm/m <10
- i mm/m <3
Platteneigenschaften Tragerplatte Span P2 E1/CA
Klassifizierung gemaR EN 312
Di ich <mm>
Einheit >6bis13 >13bis20 >32bis 40 Prufverfahren
Dichte: kg/m® Rohspang > 600Kkg /m**
Bi igkeif N/mm? 11 11 8,5 EN 310
Biege -E-Modul: N/mm? 1800 1600 1200 EN310
Quer N/mm? 04 0,35 0,2 EN 319
Abf N/mm? 08 0,8 0,8 EN311
E1 EN 16516 ”
ar . " 2)
Emissionsklasse Formaldehyd: Anforderungen erfillt CARB /EPA TSCA Title VI
Plattenfeuchte bei Auslieferung: 5-13% EN 322
Pentachlorphenol: <0,5 ppm ChemVerbotsVO
Verleimung: chloridfrei
vorwiegend Nadelholz. Eiche/Buche < 5%
H: pre und post con Holz
Herstellverfahren: System ContiRoll
T i p Chemikali nach Verfahren publiziert im Bundesanzeiger am 26.11.2018; Anlage 1. Gilltig per 1.1.2020.

2) Erfullt Anforderungen an Prafung und Uberwachung gema Airborne Toxic Control Measure (ATCM) to Reduce Formaldehyde Emission from Composite Wood Products -§ 93120 - 93120.12, title 17,
California Code of Regulations - by the California Air Resources Board (CARB), sowie fir US EPA TSCA Title VI - 40 CFR Part 770 - Formaldehyde Emission Standards for Composite Wood Products.

* ausgenommen 38mm
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Platteneigenschaften Tragerplatte MDF E1

Klassifizierung geman EN 622-5 MDF
Einheit Dickenbereich <mm> Priifverfahren
>12-19
Dichte: kg/m? werksspezifisch
Biegefestigkeit: N/mm? 20 EN 310
Biege -E-modul: N/mm? 2200 EN 310
Querzugfestigkeit: N/mm? 0,55 EN 319
Dickenquellung 24h: % 12 EN 317
E1 EN 16516 "
issi . —)
Emissionsklasse Formaldehyd: Anforderungen erfillt CARB / EPA TSCA Title
Plattenfeuchte bei Auslieferung: 4-11% EN 322
Verleimung: chloridfrei
He Vorwi Nadelholz
Herstellverfahren: System ContiRoll
T Best

C

ung nach Verfahren publiziert im Bundesanzeiger am 26.11.2018; Anlage 1. Gultig per 1.1.2020.

2 Erfillt Anforderungen an Prafung und Uberwachung gema Airborne Toxic Control Measure (ATCM) to Reduce Formaldehyde Emission from Composite Wood Products -§ 93120 - 93120.12, titie 17,
California Code of Regulations - by the California Air Resources Board (CARB), sowie fur US EPA TSCA Title VI - 40 CFR Part 770 - Formaldehyde Emission Standards for Composite Wood Products.

Lagerhinweise

Die Kaindl Holzfurnierte Platte muss immer vollflachig und waagrecht gelagert werden.

Die Kaindl Holzfurnierte Platte muss zum Schutz vor UV Strahlen (Sonnenlicht) abgedeckt werden.
Die Lufttemperatur im Lagerraum sollte bei 18-22°C, die relative Luftfeuchtigkeit bei 50 bis 65% liegen.
Siehe auch Norm prCEN/TS 12872:2006.

Verarbeitung

Die Kaindl Holzfurnierte Platte Iasst sich mit iiblichen Holzbearbeitungsmaschinen verarbeiten.

Kaindl Holzfurnierte Platte wird mit einem Sauberkeitsschliff (K 100/120) ausgeliefert.

Um eventuelle Riickstande (Leim, Fett, Ol etc.) zu entfernen,ist vor der Oberflachenbehandlung (Beizen, Lackieren usw.)
ein Finalschliff durch zu fiihren. Es ist in jedem Fall ein Farb- und Vertraglichkeitsmuster der Oberflachenbehandlung
(Beize, Lack, Ol etc.) mit der Furnieroberflache anzufertigen, um etwaige Oberflichenfehler zu vermeiden.
Oberflachenbehandlungen miissen immer beidseitig gleichwertig ausgefiihrt werden.

Bei Nichtbeachtung kénnen keine nachtrégli Gewdhrlei: tiche geltend werden.

Verwendungsempfehlung

Eine leichte Oberflachenwelligkeit bei STAB-Tischlerplatten stellt keinen Qualitdtsmangel dar. Diese ist bedingt durch die unterschiedlichen

der Vollhc

und icht den natirli Eigenschaften von Vollholz. Aufgrund der Welligkeit

der STAB-Tischlerplatten und der Neigung zu Verzug bei Multiplexplatten, empfehlen wir fiir den Einsatz in optischen ansprechenden
Bereichen (z.B. Fronten, Tischplatten, etc...) die Verwendung von Spanplatten P2/E1 oder MDF-E1 Platten als Trégerplatten.

Die Verwendung von STAB-Tischlerplatten und Multiplexplatten im konstruktiven Bereich wie (z.B. Korpusteilen, etc...) ist zu empfehlen.
Das ideale Raumklima liegt bei 18-22°C und 50-65% rel. Luftfeuchtigkeit.

Bei weiteren Fragen wenden Sie sich an Ihren Fachverkaufer oder www.kaindl.com

Die Hinweise und Angaben in diesem Datenblatt entsprechen bestem Wissen nach derzeitigem Stand der Technik.

Sie dienen zur ion und als L

Richtlinie. Gewahrleistungsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
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